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| Modut 1. Informacje wprowadzajace |

MODUt 1. INFORMACIE WPROWADZAJACE

1. Informacje ogdlne o egzaminie zawodowym

Czym jest egzamin zawodowy?

Od 1 wrzesnia 2012 r. weszty w zycie przepisy wprowadzajace zmiany w szkolnictwie
zawodowym. W zawodach przedstawionych w nowej klasyfikacji wyodrebniono kwalifikacje.
Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektow ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza swiadectwo wydane
przez okregowg komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie, zwany réwniez egzaminem zawodowym,
jest formg oceny poziomu opanowania przez zdajgcego wiedzy i umiejetnosci z zakresu
danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, ustalonych w podstawie programowe;j
ksztatcenia w zawodach.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. Umozliwia uzyskanie poréwnywalnej
i obiektywnej oceny poziomu osiggnie¢ zdajgcego poprzez zastosowanie jednolitych
wymagan, kryteriow oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu, opracowanych przez
instytucje zewnetrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnig: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.
Na terenie swojej dziatalnosci okregowe komisje egzaminacyjne przygotowujg, organizujg
i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewnetrzni
egzaminatorzy.

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego w terminie
ustalonym przez dyrektora komisji okregowej, w uzgodnieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej. Termin egzaminu zawodowego dyrektor komisji okregowej ogtasza na stronie
internetowej komisji okregowej nie pdzniej niz na 5 miesiecy przed terminem egzaminu
zawodowego.

Egzamin bedzie obejmowat zakresem tematycznym kwalifikacje, czyli liczba egzaminow
w danym zawodzie bedzie zalezna od liczby kwalifikacji wyodrebnionych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach. W praktyce bedzie to jeden, dwa lub trzy egzaminy
w danym zawodzie.

Modut 1 Strona 1




| Modut 1. Informacje wprowadzajace

Dla kogo przeprowadzany jest egzamin zawodowy?

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany dla:
(J ucznidéw zasadniczych szkét zawodowych i technikow oraz ucznidéw (stuchaczy) szkét
policealnych,
(J absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych, technikow i szkét policealnych,
(J oséb, ktére ukonczyty kwalifikacyjny kurs zawodowy,
(J oséb spetniajacych warunki okreslone w przepisach w sprawie egzaminéw
eksternistycznych.

2. Wymagania, ktore nalezy spetnié, aby przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego

Zmiany w formule egzaminu zawodowego i w sposobie jego przeprowadzania zostaty ujete
w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgcym
rozporzadzenie w sprawie warunkéw isposobu oceniania, klasyfikowania i promowania
uczniow i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzamindw w szkotach
publicznych.

Jesli jestes uczniem lub stuchaczem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatacznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoty, nie pdzniej niz na 4 miesigce przed
terminem egzaminu zawodowego.

Jesli jestes absolwentem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej, nie pdzniej niz na
4 miesigce przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczy¢ Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie
z wyodrebniong kwalifikacja, z zakresu ktérej zamierzasz przystgpi¢c do egzaminu
zawodowego.

Jesli uczeszczasz na kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktérego termin zakonczenia okreslono
nie pdzniej niz na miesigc przed ogtoszong przez dyrektora OKE datg rozpoczecia egzaminu
zawodowego i zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
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2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoriczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego
do komisji okregowej niezwtocznie po ukoriczeniu kursu.

Jesdli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu
zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczyc oryginat zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jesli jestes osoba, ktéra zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego w trybie
eksternistycznym, to powinienes:

1) wypetnié wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (patrz
zatacznik);

2) ztozy¢ wypetniony wniosek do dnia 31 stycznia — jezeli zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu w tym samym roku, w ktérym skfadasz wniosek lub do dnia 30 wrzesnia —
jezeli zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu w roku nastepnym;

3) dotaczyc¢ swiadectwo ukonczenia gimnazjum lub osmioletniej szkoty podstawowej;

4) dotgczyé dokumenty potwierdzajgce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy
w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktdrej zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu, na przyktad: S$wiadectwo szkolne, indeksy, $wiadectwa pracy,
zaswiadczenia dotyczgce ksztatcenia sie lub wykonywania pracy w danym zawodzie.

Jesli jestes absolwentem posiadajgcym swiadectwa szkolne uzyskane za granicg, uznane za
réownorzedne ze swiadectwami odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych lub szkot
ponadpodstawowych, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej wtasciwej ze wzgledu
na miejsce zamieszkania, a w przypadku osdb posiadajgcych miejsce zamieszkania za
granicg — dyrektorowi komisji okregowej witasciwej ze wzgledu na ostatnie miejsce
zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ zaswiadczenie wydane na podstawie przepisow w sprawie nostryfikacji
Swiadectw szkolnych i sSwiadectw maturalnych uzyskanych za granicg;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat swiadectwa uzyskanego za granica.
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Miejsce przystepowania do egzaminu

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazaé¢ Zdajacym dyrektor szkoty lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktédrym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajgcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okres$lonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byé zorganizowane nie
wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

Dostosowanie egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci
psychofizycznych

Informacja o szczegdtach dotyczacych dostosowania warunkéw przeprowadzania egzaminu
zawodowego jest publikowana na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Szczegotowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien w zakresie:
[J powtdrnego przystepowania do egzaminu zawodowego przez osoby, ktdre nie zdaty
egzaminu,
[ udostepnienia informacji na temat wyniku egzaminu,
[J otrzymania dokumentow potwierdzajacych zdanie egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie
udziela dyrektor szkoty i okregowa komisja egzaminacyjna.
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3. Struktura egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy skfada sie z czesci pisemne;j i czesci praktycznej.

3.1. Cze$¢ pisemna egzaminu

Czesc pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego.

Czes¢ pisemna egzaminu zawodowego moze byé przeprowadzana:
[J z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
po uzyskaniu upowaznienia przez placéwke przeprowadzajacg egzamin
lub
[J z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna
odpowiedz? jest prawidtowa.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czesci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy Zdajgcy pracuje przy:
[J indywidualnym stanowisku egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie -
w przypadku gdy cze$¢ pisemna egzaminu zawodowego jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
[J osobnym stoliku — w przypadku, gdy cze$¢ pisemna egzaminu zawodowego jest
przeprowadzana z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedszi,

zwanych indywidualnymi stanowiskami egzaminacyjnymi. Odlegtos¢ miedzy indywidualnymi
stanowiskami egzaminacyjnymi powinna zapewnia¢ samodzielng prace Zdajacych.
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Przeprowadzanie cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego z wykorzystaniem systemu
elektronicznego

Przed rozpoczeciem egzaminu z wykorzystaniem systemu elektronicznego Zdajgcy otrzymuje
od przewodniczgcego zespotu egzaminacyjnego adres strony internetowej oraz dane do
logowania: nazwe uzytkownika oraz hasto dostepu do systemu (rysunek M1.1). Nastepnie po
zalogowaniu Zdajacy zatwierdza wybdér egzaminu (rysunki M1.2, M1.3 i M1.4). Po

zatwierdzeniu przyciskiem ,Potwierdz wybér egzaminu” (rysunek M1.4) rozpoczyna sie

Cenraina UNIA EUROPEJSKA
KAPITAL LUDZKI Komisja EUROPEJSKI
NARGDOWA STRATECHA SAOINGACH Egzaminacyjnal FUNDUSZ SPOLECZNY

egzamin.

| Instrukcja obslugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Musisz sie zalogowac aby uzyskac dostep do tej strony

Logowanie do systemu egzaminacyjnego

nazwa uzytkownika

hasto

Rysunek M1.1. Okno logowania do systemu egzaminacyjnego

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) ‘

Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Logowanie do systemu egzaminacyjnego zakoriczone powodzeniem!

Witaj w systemie egzaminacyjnym
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Jesli widzisz te strong oznacza to, ze udato Ci sig prawidlowo zalogowac do systemu.
Ponizej zaznaczono egzamin, do ktérego mozesz przystapic.

Uzyj przycisku Wybierz egzamin aby zatwierdzic wybor.

& T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12

Wybierz egzamin

Rysunek M1.2. Okno wyboru egzaminu

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Przecz_y\aj uwaznie zamieszone ponizej informacje. Jesli po przeczytaniu informacji bedziesz miat watpliwosci, co nalezy zrobi¢ skonsultuj, sie z osoba nadzorujaca
ecg:tasn;:‘;‘a.wania egzaminu nie jest jeszcze odliczany.

W tym miejscu mozesz dokonac potwierdzenia wyboru egzaminu, ktdry chcesz zdawac.

W obecnej chwili egzamin, do ktérego zamierzasz przystapic to:

T.6 Sporzad ie potraw i jow - 12

Jedli nazwa egzaminu jest zgodna z Twoim Zyczeniem, potwierdZ wybor egzaminu kilkajac klawisz PotwierdZ wybér egzaminu

Jesli nazwa egzaminu nie jest zgodna z Twoim zyczeniem, mozesz powrocic do strony wyboru egzaminu, wybierajac Powrét do wyboru egzaminu

UWAGA! Potwierdzenie wyboru egzaminu oznacza, 7e zdecydowates sie go zdawac. Nie bedziesz moégt juz zmienic swojej decyzji. Egzamin zostanie na stale powigzany z
kontem uzytkownika, na ki6rego sie zalogowales. Skorzystaj z przycisku PotwierdZ wyb6r egzaminu jedynie w sytuacji jesli jestes absolutnie pewien, Ze jest to egzamin,
ktory chcesz zdawac.

Po potwierdzeniu wyboru system wylosuje dla Ciebie zadania egzaminacyjne i wyswietli strone umozliwiajaca zdawanie egzaminu oraz zacznie odlicza¢ czas pozostaly do jego zakoriczenia.

Operacja losowania zadari i przygotowania egzaminu moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie liczony od momentu zakoriczenia przez
system procedury jego przygotowania.

Rysunek M1.3. Informacja dotyczaca potwierdzenia wyboru egzaminu
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Zapoznaj sie uwazZnie z poniZzszym zobowigzaniem.

Zobowiazanie

+ Potwierdzam, ze zapoznatem sie wczesniej z instrukcja opisujacg przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.
+ Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Przypominamy, ze operacja losowania zadari | przygotowania egzaminu, moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie
liczony od momentu zakoriczenia przez system procedury jego przygotowania.

Powrdt do wyboru egzaminu
Rysunek M1.4. Zatwierdzenie wyboru egzaminu

Na kolejnym rysunku przedstawiony jest czas rozpoczecia i zakoniczenia egzaminu, liczba
zadan, na jakie Zdajacy udzielit odpowiedzi, oraz pozostaty czas do zakorfczenia egzaminu.
Aby zapoznac sie z zadaniem i udzieli¢ na nie odpowiedzi, Zdajacy wybiera numer danego
zadania (rysunek M1.5).

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) \

‘ Zakoiicz egzamin | ‘ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Przygotowanie egzaminu zakoriczone powodzeniem. Mozesz przystapic do odpowiedzi na pytania
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegolnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 0 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. _Pozostalo
59 min. 53 sek.

Rysunek M1.5. Okno z uruchomionym egzaminem — rozpoczecie egzaminu

Po wybraniu danego numeru zadania, w kolejnym oknie Zdajacy zaznacza jedng odpowiedz,
a nastepnie zatwierdza wybdr, klikajgc ,,Przeslij odpowiedz” (rysunek M1.6).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12: Zadanie 1
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Musy to desery

A. otrzymywane z utartych 2z6ltek z cukrem i zmiksowanych owocow spulchnionych
piang z bialek i utrwalonych zelatyna.

B. otrzymywane z przetartych lub zmiksowanych owocow, spulchnionych piana z bialek
1 utrwalonych Zelatyna.

C. gotowane otrzymywane z sokow lub wywaréw owocowych, zaggszczonych zawiesina
z maki ziemniaczanej.

D. pieczone otrzymywane z przetartych owocow i utartych zottek oraz spulchnionych
piang z bialek.

Wybierz poprawna odpowiedz:

cA

¢B

cC

cD
Pozostato

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51, 57 min. 56 sek.

Rysunek M1.6. Okno z wybranym zadaniem

Modut 1 Strona 7




Modut 1. Informacje wprowadzajace |

System odnotowuje, na ktdre zadania Zdajgcy udzielit odpowiedzi. Do kazdego zadania
mozna powrdci¢ w dowolnym momencie i zmieni¢ juz udzielong odpowiedz (rysunek M1.7).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowiedz na Zadanie 1
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadarn.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 1 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 7 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.
Pozostato

Zadanie 8 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 55 min. 55 sek.

Rysunek M1.7. Okno z uruchomionym egzaminem — rejestrowanie udzielonych odpowiedzi

)

Zdajacy moze zakonczy¢ egzamin w dowolnej chwili, klikajgc ,Zakoncz egzamin’
i potwierdzajac jego zakonczenie w kolejnym oknie (rysunki M1.8, M1.9 i M1.10).

Uwaga! Zakoriczenie egzaminu jest czynnoscig nieodwotalng.

Egzamin zostanie réwniez automatycznie zakoriczony po uptywie czasu przeznaczonego na

jego zdawanie.

‘ Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

\ Zakoncz egzamin | \ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowied? na Zadanie 31
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales$ sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapic do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 2 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 3 System zarejestrowat odpowied7 na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowied7).

Zadanie 4 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowiedz).

Zadanie 5 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 6 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ). - misuégsggr

Rysunek M1.8. Okno z uruchomionym egzaminem — zakonczenie egzaminu
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Modut 1. Informacje wprowadzajace

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zakonczenie egzaminu
Jestes zalogowany jako: uczen_l| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zamierzasz zakoriczy¢ egzamin.
Zakoriczenie egzaminu jest réwnoznaczne z oddaniem Twojej pracy.
Czas przeznaczony na zdawanie twojego egzaminu jeszcze nie uptynath
UWAGA!!! Zakoriczenie egzaminu jest operacjq nieodwotalng, nie bedziesz mégt juz powrécic do jego zdawania.

Po potwierdzeniu zakorczenia egzaminu. System przeliczy i wyswietli wyniki twojego egzaminu

| PotwierdZ zakoriczenie Egzaminu |

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Klinknij tutaj aby powrocic do zdawania egzaminu

Rysunek M1.9. Potwierdzenie zakoriczenia egzaminu

Komunikat ze strony sieci Web x|

Zamierzasz zakonczyd eqzamin co jest rownoznaczne 2 oddaniemn bwaojej pracy,

\':f) Jest to operacja nieodwotalna,
Czvy jestes pewien, 2e choesz zakonczyd egzamin?

Ok, I Anuluj

Rysunek M1.10. Komunikat dotyczacy potwierdzenia zakonczenia egzaminu

Po zakonczeniu egzaminu informacja dotyczgca wynikdéw zostanie wyswietlona po wybraniu
opcji ,Kliknij tutaj, aby wyswietli¢ przeliczcone wyniki egzaminu” — liczba zadan, na ktére
udzielono odpowiedzi oraz liczba poprawnych odpowiedzi (rysunki M1.11i M1.12).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegta pomysinie.

Egzamin zostat zakonczony

Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0

Zakoriczyles egzamin, ale Tvoje wyniki egzaminacyjne nie zostaly jeszcze przeliczone przez
osobe nadzorujaca egzamin.
Po przeliczeniu wynikow, egzaminu przez osobe nadzorujaca egzamin, bedziesz magt je
wyswietlic wybierajac ponizszy odnosnik.

Kliknij tutaj aby wyswietli¢ przeliczone wyniki egzaminu

Egzamin, do ktérego przystapites: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osoba nadzorujaca egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony w prawym goérnym rogu strony.

Rysunek M1.11. Informacja dotyczgca zakonczenia egzaminu
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Modut 1. Informacje wprowadzajace

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegla pomysinie.
Egzamin zostat zakoriczony
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Twoje wyniki

Wszystkie ponizsze wyniki wymagaja jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa, lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 22 z: 40 zadari egzaminacyjnych.
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 4

Egzamin, do ktérego przystapiles: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéw - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania.
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osobg nadzorujacg egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony W prawym gérnym rogu strony

Rysunek M1.12. Informacja dotyczaca wynikéw egzaminu

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowaé z elektronicznego systemu zdawania
egzaminéw zawodowych.

Zwolnienie z czesci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finalisci turniejéw lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybranym obszarem
ksztatcenia zawodowego sg zwolnieni z czesci pisemnej egzaminu zawodowego na
podstawie zaswiadczenia stwierdzajgcego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczagcemu zespotu egzaminacyjnego.
Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju lub olimpiady tematycznej z czesci pisemnej
egzaminu zawodowego jest rodwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemnej egzaminu
zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomosci podaje dyrektor
Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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| Modut 1. Informacje wprowadzajace

3.2. Czes$¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna jest przeprowadzana w formie testu praktycznego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego polega na wykonaniu przez zdajgcego zadania
egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym na stanowisku egzaminacyjnym.
Stanowisko powinno by¢ przygotowane z uwzglednieniem warunkow realizacji ksztatcenia
w danym zawodzie okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,
wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktérej odbywa sie ten
egzamin.

Na zapoznanie sie z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
oraz z wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego Zdajgcy ma 10 minut, ktérych nie wlicza
sie do czasu trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz
240 minut. Czas trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego dla konkretnej
kwalifikacji okreslony jest w module 3. informatora.

3.3. Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
1) z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli Zdajgcy
rozwigzat poprawnie minimum 20 zadan testu pisemnego),

2) 1z czesci praktycznej — co najmniej 75% punktow mozliwych do uzyskania.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza komisja okregowa. Wynik ustalony przez
komisje okregowg jest ostateczny.
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| Modut 1. Informacje wprowadzajace

4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Jezeli Zdajacy uzna, ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, moze zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE w terminie 2 dni
roboczych od daty egzaminu w czesci pisemnej lub praktycznej. Zastrzezenie musi zawierac
doktadny opis zaistniatej sytuacji bedgcej naruszeniem przepisow.

Dyrektor OKE rozpatruje zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie
stwierdzenia naruszenia przepisow, dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej moze uniewazni¢ dany egzamin w stosunku do wszystkich Zdajacych albo
Zdajacych w jednej szkole/placowce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do
poszczegdlnych Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie. Rozstrzygniecie
dyrektora OKE jest ostateczne. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego lub zespotu nadzorujgcego czesé praktyczng
egzaminu moze uniewazni¢ odpowiednig cze$¢ egzaminu w przypadku:

1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez
zdajacego,

2) wniesienia przez zdajgcego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub
materiatéw i przyboréw pomocniczych niewymienionych w wykazie ogtoszonym przez
dyrektora CKE albo korzystania przez zdajgcego podczas egzaminu z urzadzenia
telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatéw i przyboréw,

3) zaktdécania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czesci
praktycznej egzaminu zawodowego w sposéb utrudniajgcy prace pozostatym
Zdajacym.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajgcego lub
Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:
1) niemoznosci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart
oceny, kart odpowiedzi lub odpowiedzi Zdajacych zapisanych i zarchiwizowanych
w elektronicznym systemie przeprowadzania egzaminu,
2) stwierdzenia naruszenia przepiséw dotyczacych przeprowadzania egzaminu, na skutek
zastrzezen zgtoszonych przez zdajgcego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto
wptynac na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

W przypadku, gdy Zdajacy zdat egzamin zawodowy, otrzymuje $wiadectwo potwierdzajgce
kwalifikacje w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji wydane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Osoba, ktdéra zdata egzaminy z zakresu wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym
zawodzie oraz posiada poziom wyksztatcenia wymagany dla danego zawodu, otrzymuje
dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie. Dyplom wydaje okregowa komisja
egzaminacyjna.

Ponowne przystapienie do egzaminu
Osoby, ktére

[J nie zdaty jednej lub obu czesci egzaminu,

[ nie przystgpity do egzaminu w wyznaczonym terminie,

[ przerwaty egzamin

moga ponownie przystgpi¢ do egzaminu lub niezdanej czesci, z tym ze:

[J uczniowie (stuchacze) przystepujag do egzaminu w kolejnych terminach w trakcie
nauki oraz dwukrotnie po zakonczeniu nauki na zasadach okreslonych dla
absolwentow; przystgpienie po raz trzeci lub kolejny po zakonczeniu nauki odbywa
sie na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego,

[J osoby, ktdére rozpoczety zdawanie egzaminu zawodowego po zakonczeniu nauki
(absolwenci) lub po ukonczeniu kursu kwalifikacyjnego oraz osoby, ktére przystgpity
do egzaminu na podstawie s$wiadectw szkolnych uzyskanych za granicy, po
dwukrotnym niezdaniu tego egzaminu lub jego czesci zdajg egzamin zawodowy lub
jego czes¢ na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego.

Po uptywie trzech lat od dnia, w ktérym Zdajacy przystgpit do czesci pisemnej egzaminu i nie
zdat egzaminu lub modgt przystapi¢ po raz pierwszy do czesci pisemnej egzaminu, przystepuje
do egzaminu w petnym zakresie.
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MODUL 2. INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik mechanik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wytwarzania czesSci maszyn i urzadzen;

2) dokonywania montazu maszyn i urzagdzen;

3) instalowania i uruchamiania maszyn i urzagdzen;

4) obstugiwania maszyn i urzagdzen;

5) organizowania procesu produkgji.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik mechanik wyodrebniono 2 kwalifikacje.

Numer Symbol
kwall-flka,cljl kwalifikacji Nazwa kwalifikadji
(kolejnosc) z podstawy
w zawodzie programowej
M.17. M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen
albo albo
K1 M.19 M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych,
albo albo
M.20. M.20. Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzqdzen i narzedzi
K2 M.44. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzqdzen

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwo$é ksztatcenia
w zawodzie technik mechanik w 4-letnim technikum. Istnieje réwniez mozliwo$¢é ksztatcenia
na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji M.17. Montaz i obstuga
maszyn iurzqdzern albo M.19. UZytkowanie obrabiarek skrawajgcych albo M.20.
Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzqdzen inarzedzi oraz M.44. Organizacja
i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzqdzen.

4. Wspdlne kwalifikacje w zawodach

Oprocz zawodu technik mechanik, kwalifikacje M.17. wyodrebniono w zawodzie mechanik-
monter maszyn i urzadzen, kwalifikacie M.19. — w zawodzie operator obrabiarek
skrawajacych, a kwalifikacje M.20. — w zawodzie $lusarz.

ZaleznoSci miedzy zawodami przedstawiajg rysunki.

Modut 2 Strona 1




Modut 2. Informacje o zawodzie

Technik
mechanik

. I

K1 M.109.

Rysunek M2.1. Zaleznosci miedzy kwalifikacjami w zawodzie technik mechanik

Mechanik-monter

Technik mechanik ) ,
maszyn i urzgdzen

o v

K1 M.17. K1

Rysunek M2.2. Zaleznosci miedzy zawodami technik mechanik i mechanik-monter maszyn
i urzadzen
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Operator obrabiarek
skrawajacych

Technik mechanik

I

Rysunek M2.3. Zaleznosci miedzy zawodami technik mechanik i operator obrabiarek skrawajacych

Technik mechanik Slusarz

I

K1 M.20.

Rysunek M2.4. Zaleznosci miedzy zawodami technik mechanik i $lusarz
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MODUL 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN

Kwalifikacja K1
M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen

1.1. Montaz maszyn i urzadzen

Umiejetnosc¢ 1) rozpoznaje rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urzqdzen, na przyktad:
(] rozpoznaje potaczenia czesci maszyn i urzadzen
(] rozpoznaje podzespoty i zespoty mechaniczne maszyn i urzadzen;
(] rozpoznaje podzespoty i zespoty hydrauliczne maszyn i urzadzen;
(J rozpoznaje podzespoty i zespoty pneumatyczne maszyn i urzadzen;

Przyktadowe zadanie 1.
Potfaczenie gwintowe przedstawione na rysunku sktada sie ze sruby

A. z tbem szesciokatnym i podktadki. J |
B. dwustronnej, podkfadki i nakretki. EESSS
C. z tbem szeéciokgtnym i nakretki.  H [ |
D. oczkowej, podktadki i nakretki. ] ‘

J. Bajkowski: Podstawy zapisu

Y . . konstrukciji, Oficyna wydawnicza
Odpowiedz prawidtowa: B. Pol. Warszawskiej

Umiejetnosc¢ 4) przygotowuje czesci maszyn i urzqdzen do montazu, na przyktad:
() przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do montazu poprzez mycie, odttuszczanie,
rozmagnesowanie;
() dopasowuje czeSci maszyn i urzadzen poprzez pitowanie, skrobanie, szlifowanie,
polerowanie, docieranie;
(] dopasowuje czesci maszyn i urzgdzen poprzez wiercenie, rozwiercanie i pogtebianie;
(] dobiera zamienniki czesci maszyn i urzadzen na podstawie dokumentacji i katalogéw.
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Przyktadowe zadanie 2.
Ktéra podktadke zebatg nalezy dobra¢ do zabezpieczenia nakretki tozyskowej M30x1,5?
Dobor nalezy przeprowadzi¢ na podstawie przedstawionego fragmentu katalogu.

."/‘\\%:5\& ;. & £

—#“\
N

Wymiary . . Masa Oznaczenie
d | M| D | D | E|] S | G ‘ podidadki
mm
20 18.5 3 2 4 4 3.5 MB 4
25 23 42 32 5 5 1.25 6.4 MB 5
30 27.5 49 38 5 5 1.25 7.8 MB 6
35 32.5 57 44 6 5 1.25 10.4 MB 7
40 37.5 62 50 6 6 1.25 12.3 MB 8
45 425 69 56 6 6 1.25 15.2 MB 9
A. MB3
B. MB5
C. MB6
D. MB7

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 9) sprawdza jakos¢ wykonanego montazu maszyn i urzqdzen, na przyktad:
() dobiera urzadzenia diagnostyczne do oceny jakosci wykonanego montazu maszyn

i urzadzen;
(] sprawdza dziatanie maszyn i urzadzen po montazu. 10H7/k6
Przyktadowe zadanie 3. \ N
Na rysunku przedstawiono zapis pasowania uprzywilejowanego A\ k

A. ciasnego wg zasady statego watka.

B. luznego wg zasady statego watka. =
C. ciasnego wg zasady statego otworu.

D. mieszanego wg zasady statego otworu.

Odpowiedz prawidtowa: D. r dto: A. Rutkowski; A St pniewska: Zbior zadar z czesci

maszyn, WSiP
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

1.2. Obstuga maszyn i urzadzen
Umiejetnos¢ 5) rozrdznia czesci maszyn i urzqdzen, na przyktad:
(] rozrdznia czesci maszyn i urzagdzen takie jak: waty i osie;
(] rozrdznia czesSci maszyn i urzagdzen takie jak: tozyska i sprzegta, hamulce;
() rozrdznia czesci maszyn i urzadzen takie jak: Sruby, kliny i sprezyny;
() rozrdznia przektadnie maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 4.
Na rysunku przedstawiona jest przektadnia

A. Srubowa. .

B. walcowa. | -

C. stozkowa. i - ‘ =

D. élimakowa. —_‘ G
i

Umiejetnos¢ 6) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzqdy do rodzaju wykonywanej pracy,

Odpowiedz prawidtowa: C.

na przykfad:

() dobiera materiaty konstrukcyjne do wykonania czesci maszyn i urzagdzen takie jak:
stale, staliwa, zeliwa, stopy miedzi, stopy aluminium;

() dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu potgczen spoczynkowych
maszyn i urzadzen;

() dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu mechanizméw ruchu
obrotowego maszyn i urzadzen;

(J dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu mechanizméw napedowych
maszyn i urzadzen;

(] dobiera narzedzia i przyrzady do obrdébki recznej czesci maszyn i urzadzen;

Przyktadowe zadanie 5.
Przedstawiony na rysunku przyrzad monterski nalezy zastosowa¢ do

A. rdwnoczesnego wcisniecia pierscieni tozyska na czop

i w oprawe tozyska. / s s
B. wcisniecia pierscienia wewnetrznego tozyska na czop. S

C. zdjecia pierscienia wewnetrznego tozyska z czopa.

D. zdjecia pierscienia zewnetrznego tozyska z korpusu.

r dto: A. G recki; Z. Grzeg rski:
Montaz, naprawa i eksploatacja
maszyn i urzgdzen, WSIiP

Odpowiedz prawidtowa: A.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 11) ocenia jakos¢ wykonanej obstugi maszyn i urzqdzen, na przyktad:
(J dobiera narzedzia i przyrzady do badan diagnostycznych maszyn i urzadzen;
(J ocenia jako$¢ wykonania przeglagddw, napraw i remontéw maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 6.
Do oceny rownolegtosci linii ktéw do prowadnic toza tokarki nalezy zastosowac

A. mostek i czujnik zegarowy.

B. trzpien kontrolny z chwytem stozkowym.

C. mostek, strune stalowg, mikroskop i czujnik zegarowy.
D. trzpien kontrolny do chwytania w kty i czujnik zegarowy.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci

umiejetnosci z kwalifikacji M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen

praktycznej egzaminu dla wybranych

Zidentyfikuj uszkodzone lub brakujgce czesci imadta maszynowego i wykonaj naprawe

imadta w celu przywrécenia jego sprawnosci uzytkowej.

Dane techniczne:

— wysokos¢ szczek — 46 mm

— szerokos¢ szczek — 100 mm

— max. rozwarcie szczek — 95 mm

— wysokos$¢ imadta — 75 mm

— rozstaw rowkow — 135 mm

— szerokos¢ rowkow — 12 mm

— masa—6,3kg
9 Whkret zabezpieczajacy M5x6 1 PN/M-82061
8 Kotek zabierajacy ¢p4x6 1 PN/M-85021
7 Sruba mocujaca M6 4 PN/M-82302
6 Whktadka wymienna rowkowana 1
5 Whktadka wymienna ptaska 1 St3
4 Prowadnica 1 45
3 Szczeka przesuwna 1 Z1 200
2 Sruba pociggowa 1 45
1 Korpus 1 Z1 200
Nr.cz. Nazwa czesci Szt. Nr. rys. lub normy Materiat Uwagi
Nazwisko i imie Data Podziatka
Konstruowat 1:2
Kreslit Imadto maszynowe
Sprawdzit Nr rysunku
Zatwierdzit 00.01.00
Zadanie wykonuj na przygotowanym stanowisku montazowym. Przestrzegaj zasad

organizacji pracy i bhp.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie
(J demontaz imadta;
[J montaz imadta;
(J konserwacja czesci ruchowych imadta;
(] imadto po naprawie — rezultat 1.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac
() zakres demontazu w odniesieniu do identyfikacji uszkodzonych/brakujgcych czesci

imadta;

(J dobdr uszkodzonych/brakujgcych czesci;

() poprawno$¢ postugiwania sie narzedziami monterskimi i narzedziami do obrdbki
recznej;

] kolejnosé wykonywanych czynnosci montazu;

(] zgodnos$¢ wykonanych pomiaréw z zakresem naprawy;

(] poprawnos¢ konserwacji czesci ruchowych imadta;

(] jakos¢ dziatania imadta po naprawie;

() przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania naprawy

imadta.

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym
1. Montaz maszyn i urzadzen
1) rozpoznaje rozwiqgzania konstrukcyjne maszyn i urzqdzen;
2) stosuje metody montazu maszyn i urzqdzen;
3) dobiera narzedzia i przyrzqdy do rodzaju wykonywanych prac montazowych;
4) przygotowuje czesci maszyn i urzqgdzen do montazu;
5) ustawia czesci maszyn, zespotdw i mechanizmow w przyrzqdach i uchwytach;
6) wykonuje montaz potqczen;
7) wykonuje montaz zespotow i mechanizmdw maszyn i urzqdzen;
9) sprawdza jakos¢ wykonanego montazu maszyn i urzqdzen;
10) postuguje sie narzedziami, przyrzgdami iurzqdzeniami do montazu maszyn
i urzqdzen.

2. Obstuga maszyn i urzadzen
2) okresla przyczyny uszkodzen maszyn i urzqdzern;
4) wykonuje prace konserwacyjno-naprawcze maszyn i urzqdzer;
5) rozréznia czesci maszyn i urzgdzen;
6) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzqdy do rodzaju wykonywanej pracy;
7) wykonuje naprawy elementow i zespofdw maszyn i urzqdzen;
8) wykonuje konserwacje maszyn i urzqdzer;
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen
moggq dotyczyé

(J montazu podzespotdw i zespotéw maszyn i urzadzen;

() obstugiwania i konserwowania maszyn i urzadzen;

(] instalowania i uruchamiania maszyn i urzadzen.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Kwalifikacja K1
M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

1.Przykiady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajqgcych

1.1. Przygotowywanie konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych do obrdbki
Umiejetnos¢ 1) rozroznia obrabiarki skrawajgce, na przyktad:
(J rozrdznia rodzaje i odmiany tokarek;

(J rozrdznia rodzaje i odmiany frezarek;
(J rozrdznia rodzaje i odmiany wiertarek.

Przyktadowe zadanie 1.
Frezarke pionowg przedstawia zdjecie oznaczone literg

Odpowiedz prawidtowa: B.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 5) rozpoznaje elementy ostrza narzedzia skrawajgcego ijego geometrie,
na przyktad:

(J rozpoznaje elementy ostrza narzedzia skrawajgcego;

(J rozpoznaje geometrie ostrza narzedzia skrawajgcego.

Przyktadowe zadanie 2.
Na przedstawionym rysunku powierzchnie natarcia ostrza noza tokarskiego oznaczono cyfrg

A1l B. 2 C. 3 D. 4

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 6) dobiera narzedzia skrawajgce do wtasciwosci obrabianego materiatu, rodzaju
obrdbki i obrabiarki, na przyktad:

(J dobiera narzedzia skrawajgce do rodzaju obrébki;

(J dobiera narzedzia skrawajgce do wtasciwosci obrabianego materiatu.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 3.
Do nacinania gwintéw zewnetrznych nalezy zastosowaé¢ ndz tokarski przedstawiony
na ilustracji oznaczonej literg

A. B. C. D.

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.2. Wykonywanie obrobki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Umiejetnos¢ 4) nastawia parametry obrobki zgodnie z dokumentacjq technologiczng,
na przyktad:

(J ustala parametry skrawania odpowiednie do materiatu ostrza narzedzia
skrawajgcego;
(J ustala parametry skrawania do okreslonych operacji obrébki skrawaniem.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktdéry z podanych wartosci posuwéw jest najwiekszy dla ptytki wykonanej w geometrii —LC?

A. 0,10 mm/obr

GlebokoS¢ skrawania, mm

B. 0,25 mm/obr 2
C. 0,35 mm/obr 1o
1.4 : ~WL .
D. 0,40 mm/obr " |
| -LC
10 ! WL
Odpowiedz prawidtowa: C. ,,:3 ‘
0;2 ‘\_ “““ —C

Posuw, mm/obr
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 9) prowadzi kontrole procesu obrobki, na przyktad:

(J okresla kolejnos¢ zabiegdw i operacji obrébki skrawaniem;
(J kontroluje wymiary przedmiotow obrabianych podczas obrébki skrawaniem.

Przyktadowe zadanie 5.
Jaka jest technologiczna kolejnos$¢ zabiegdw obréobkowych przy wykonaniu czesci pokazanej
na rysunku?

A. Wiercenie, rozwiercanie, toczenie czota, gwintowanie.
B. Toczenie czota, wiercenie, gwintowanie, rozwiercanie.
C. Wiercenie, nawiercanie, gwintowanie, fazowanie, toczenie czota.
D. Toczenie czofa, nawiercanie, wiercenie, fazowanie, gwintowanie.

s

—
=
=

et

f0 qu;
&

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 10) postuguje sie narzedziami i przyrzgdami pomiarowymi, na przykfad:
(J postuguje sie przyrzgdami kontrolno-pomiarowymi;
(J postuguje sie narzedziami pomiarowymi.

Przyktadowe zadanie 6.
Wynik pomiaru wskazany na tulei i bebnie mikrometru wynosi

A. 21,14 mm
B. 21,26 mm
C. 21,64 mm
D. 22,14 mm

OdeWiEdZ praWid+owa: C. Zrédlo: S. Okoniewski Technologia maszyn, Warszawa 1998

1.3. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrébki

Umiejetnos¢ 1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie,
na przyktad:

(J rozpoznaje punkty charakterystyczne tokarek sterowanych numerycznie;

(J rozpoznaje punkty charakterystyczne frezarek sterowanych numerycznie;
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

(J rozpoznaje punkty charakterystyczne centréw obrdbczych oraz innych obrabiarek
sterowanych numerycznie.

Przyktadowe zadanie 7.
Na przedstawionym rysunku punkt zerowy obrabianego przedmiotu oznaczono cyfrg

A.

D AN B

B.
C.
D

1 2
Odpowiedz prawidtowa: B. @1%:":':' -

Umiejetnosc¢ 4) rozpoznaje znaczenie stow kluczowych w programach obrobki, na przyktad:
(J rozpoznaje funkcje przygotowawcze w programie obrdébki;
(J rozpoznaje funkcje pomocnicze w programie obrébki;
(J okresla znaczenie stow kluczowych w programach obrébki.

Przyktadowe zadanie 8.
Deklaracje ruchu narzedzia wedtug interpolacji kotowej zgodnie z ruchami wskazéwek zegara
okresla zapis funkcji oznaczony literg

A. GO0O0.
B. GO2.
C. M30.
D. M02

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 6) dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po obrodbce,
na przyktad:

(J rozrdznia narzedzia pomiarowe do kontroli wymiaréw obrabianych przedmiotow;

(J dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli wymiaréw obrabianych przedmiotow.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 9.
Do bezposredniego pomiaru wymiaru 40*? nalezy zastosowac

A. macki zewnetrzne.

B. $rednicowke mikrometryczna. /
C. mikrometr zewnetrzny. *% ********* B
D

. gtebokosciomierz suwmiarkowy.

$30
P40

Odpowiedz prawidtowa: D. 5@40’

1.4. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

Umiejetnos¢ 1) ustawia i wprowadza przesuniecie punktu zerowego, na przyktad:
(J ustala umieszczenie punktu zerowego;
(J ustala wartosci przesuniecia punktu zerowego.

Przyktadowe zadanie 10.
Ktéra wartosé przesuniecia punktu zerowego nalezy wprowadzi¢ do sterownika tokarki, aby
punkt zerowy obrabianego przedmiotu byt umieszczony w punkcie 17

A 12

B. 40 —\_\ q

C. 100 wrzecliona =

D. 112 L 77,77@@

Odpowiedz prawidtowa: D.

20

40

Umiejetnos¢ 2) ustala i mocuje przedmioty do obrdbki, na przyktad:
(J okresla sposdb ustalenia przedmiotéw obrabianych w uchwytach
i przyrzadach obrobkowych;
(J dobiera site zamocowania w zaleznosci od rodzaju materiatu obrabianego
przedmiotu.

Przyktadowe zadanie 11.
Pret okragty o $rednicy @30 i dtugosci 100 mm nalezy zamocowac w

A. uchwycie magnetycznym.

B. imadle maszynowym krzyzowym.

C. tarczy tokarskiej czteroszczekowej.
D. uchwycie z cylindrem hydraulicznym.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 8) przeprowadza korekte wynikdw obrobki, na przyktad:
(J ustala wartosci korekcyjne narzedzi skrawajgcych po zamocowaniu;
(J ustala wartosci korekcyjne narzedzi po obrdbce;
(J sprawdza wptyw korekt na jako$¢ wykonanej obrébki.

Przyktadowe zadanie 12.

Po wykonaniu watka na tokarce sterowanej numerycznie dokonano kontroli uzyskanych
wymiarow. Zamiast zaprogramowanej $rednicy @20 otrzymano @#19.6 mm. Jaka powinna by¢
wartos¢ korektora L1(X), aby skorygowac ten btgd?

A. 6,3.
B. 6,7.
C. 6,9. 1 N N B AEE
D. 7,1.
20
40
100
Tabela korekcji narzedzi
Odpowiedz prawidtowa: C. Lp. | Narzedzie Lo |22
7 |IN6z do pow. zewn. | 6,/ | 10
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajqcych

Wykonaj, na tokarce konwencjonalnej, trzpien ze stali konstrukcyjnej S235 zgodnie
z dokumentacjg, ktorg stanowi Rysunek 1 i Tabela 1. Przestrzegaj zasady bezpieczeristwa
i higieny podczas wykonywania zadania.

Rysunek 1. Trzpien

2 ]|
] /
[
3 | —— ﬂ S _
a2 a £ Ra 2,5
1
]
lx45% T 1x457 Wymiar |Odchyta
36 T a8 H7 0015
@18 40,08
- 50 - #30 +0,1
55 +0.15
Ostre krawedzie stepic 50 +0.2
Tabela 1. Zalecane parametry skrawania
Predkosci obrotowe Posuw
Zabiegi obrébki skrawaniem | n f
w obr/min w mm/obr
Narzedzia z ostrzem ze stali szybkotngcej*
Toczenie wzdtuzne
- 350+600 0,10+0,35
Toczenie poprzeczne
. . . . 0,16+0,20
Wiercenie/nawiercanie 320+360
reczny
o 0,09
Pogtebianie 320+360
reczny
. . 0,20
Rozwiercanie 180+224
reczny
Narzedzia z ostrzem ze spiekanych materiatéw narzedziowych
Toczenie wzdtuzne
- 450+800 0,10+0,35
Toczenie poprzeczne

* obrobka z chtodzeniem

Wyposazenie stanowiska stanowi: tokarka uniwersalna, uchwyty i przyrzady obrdobkowe,
narzedzia do obrdébki skrawaniem, przyrzady pomiarowe, narzedzia obstugowe, instrukcja
obstugi tokarki, Srodki ochrony indywidualnej.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut

Ocenie podlegac bedzie

a
a
a
a

przygotowanie tokarki do obroébki;

przebieg procesu obrobki trzpienia;

przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas obrdébki trzpienia;
wykonany trzpien —rezultat 1.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé

I I R

a

a
a

dobdr narzedzi skrawajacych i sposéb ich zamocowania w procesie obrébki trzpienia;
doktadno$é zamocowania materiatu w uchwycie obrébkowym;

zgodnos¢ nastawionych parametréw skrawania z zalecanymi w tabeli 1;

kolejnos¢ wykonywania zabiegédw obrébkowych w odniesieniu do struktury procesu
technologicznego elementdw maszyn klasy tuleja;

postugiwanie sie przyrzadami pomiarowymi w procesie obrdbki trzpienia zgodnie
z zasadami eksploatacji;

zgodnos¢ wykonanej obrdébki trzpienia z rysunkiem 1;

przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas obrdébki trzpienia.

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym

1. Przygotowywanie konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych do obrobki

6)

7)
8)

9)

dobiera narzedzia skrawajgce do wtasciwosci obrabianego materiatu, rodzaju obrobki
i obrabiarki;

dobiera wartosci parametrow skrawania do zabiegdw obrobki skrawaniem;

dobiera narzedzia iprzyrzqdy pomiarowe, uwzgledniajgc doktadnos¢ obrobki
obrabianych przedmiotow;

uzbraja obrabiarki w uchwyty iprzyrzqdy obrobkowe do rodzaju wykonywanych
operacji oraz zgodnie z dokumentacjg technologiczna.

2. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych

1)
2)
3)
4)
5)
6)
9)

sprawdza dziatanie obrabiarek skrawajgcych zgodnie z dokumentacjqg;

mocuje narzedzia skrawajgce w uchwytach narzedziowych;

ustala i mocuje przedmioty do obrdbki w uchwytach i przyrzgdach obrobkowych;
nastawia parametry obrobki zgodnie z dokumentacjq technologiczng;
uruchamia obrabiarki skrawajgce i steruje przebiegiem obrdobki;

wykonuje operacje obrdobki skrawaniem zgodnie z dokumentacjq technologiczng;
prowadzi kontrole procesu obrdbki;

10) postuguje sie narzedziami i przyrzgdami pomiarowymi.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Inne zadania praktyczne 1z zakresu kwalifikacji M.19. Uzytkowanie obrabiarek
skrawajgcych moga dotyczy¢
(J przygotowywania obrabiarek skrawajacych konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie do planowanej obrébki;
(J wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych zgodnie
z wymaganiami dokumentacji technologicznej;
(J wykonywania programu obrdbki technologicznej na obrabiarkach sterowanych
numerycznie zgodnie z wymaganiami dokumentacji technologicznej.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Kwalifikacja K1
M.20. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen
i narzedzi

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.20. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn, urzqdzen
i narzedzi

1.1. Wykonywanie elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi metoda obrobki reczne;j

Umiejetnos¢ 1) dobiera metode do rodzaju obrobki recznej, na przyktad:

dobiera metode trasowania, ciecia, wycinania, przecinania, przerzynania;
dobiera metode prostowania, giecia, wyoblania;

dobiera metode pitowania, szlifowania, skrobania, docierania, polerowania;
dobiera metode wiercenia, rozwiercania, przebijania, pogtebiania;

dobiera metode gwintowania, zwijania sprezyn;

guuaaag

dobiera metode nitowania, skrecania, lutowania, spawania.

Przyktadowe zadanie 1.
Zabieg slusarski pokazany na rysunku to

scinanie.
nacinanie.
wycinanie.

onw®p

przecinanie.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnosc¢ 3) dobiera narzedzia do wykonywania obrobki recznej, na przyktad:
(J rozpoznaje narzedzia do obrébki recznej;
(J dobiera narzedzia do $cinania;
(J dobiera narzedzia do gwintowania.

Przyktadowe zadanie 2.
Na zdjeciu przedstawiono komplet narzedzi do

wiercenia.
pogtebiania.
rozwiercania.

o0 w®»

gwintowania.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 4) dobiera narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac
Slusarskich, na przyktad:

(J dobiera narzedzia do wykonywanych prac $lusarskich takich jak: trasowanie, ciecie,
giecie, prostowanie, pitowanie, szlifowanie, wiercenie, gwintowanie, nitowanie,
lutowanie, spawanie;

(J dobiera przyrzagdy pomiarowe do wykonywanych prac slusarskich.

Przyktadowe zadanie 3.
Przedstawiony mikrometr stuzy do pomiaru

=

ey o T

skoku gwintu.
grubosci blachy.
gtebokosci otwordéw.

oo w®p

Srednic zewnetrznych.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

1.2. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obroébki
maszynowej

Umiejetnos¢ 1) dobiera metode obrobki maszynowej do wykonania elementow maszyn
i narzedzi, na przyktad:

a
a

0

dobiera obrobke maszynowa toczeniem do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;
dobiera obrdobke maszynowg wierceniem do wykonania elementdw maszyn
i narzedzi;
dobiera obrébke maszynowa frezowaniem do wykonania elementéw maszyn
i narzedzi;
dobiera obrébke maszynowg struganiem do wykonania elementéw maszyn
i narzedzi.

Przyktadowe zadanie 4.

W kole zebatym przedstawionym na rysunku trzeba wykonaé¢ rowek wpustowy. Jaka

obrdébke maszynowg nalezy zastosowaé do wykonania rowka w jednym kole?

oo ®p

Struganie.
Pitowanie.
Frezowanie.
Przecigganie.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 2) rozrdznia elementy budowy obrabiarek uniwersalnych, na przyktad:

0

O

rozrdznia elementy tokarek takie jak: wrzeciennik, toze, skrzynia posuwodw, skrzynia
predkosci, suport, konik, imak;

rozrdznia elementy wiertarek takie jak: wrzeciennik, korpus, dZzwignia.

rozroznia elementy frezarek takie jak: wrzeciennik, skrzynka predkosci, podzielnica,
korpus.

rozroznia elementy szlifierek takie jak: wrzeciennik, skrzynka przektadniowa, zespol
hydrauliczny.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 5.
Przedstawionym elementem obrabiarki jest

o0 w®»

konik tokarski.

uchwyt wiertarski.
imak narzedziowy.
suport poprzeczny.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 7) dobiera narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy, na

przyktad:

(J dobiera narzedzia do obrdbki recznej takiej jak: ciecie, wycinanie, przecinanie,
przerzynanie;

(J dobiera narzedzia do obrébki recznej takiej jak: pitowanie, szlifowanie, skrobanie,
docieranie, polerowanie;

(J dobiera narzedzia do obrdbki recznej takiej jak: wiercenie, rozwiercanie, przebijanie,
pogtebianie;

(J dobiera narzedzia do obrébki recznej takiej jak: gwintowanie, zwijanie sprezyn;

(J dobiera narzedzia do obrdbki recznej takiej jak: nitowanie, skrecanie, lutowanie,
spawanie;

(J dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do montazu i demontazu;

(J dobiera narzedzia do obrébki maszynowej frezowaniem;

(J dobiera narzedzia do obrébki maszynowej szlifowaniem;

(J dobiera narzedzia do montazu i demontazu maszynowego;

(J dobiera przyrzady pomiarowe do kontroli prac z zakresu obrébki recznej

i maszynowej.

Przyktadowe zadanie 6.

Frez modutowy $limakowy stuzy do obrobki

A
B.
C
D

. gwintow.

osi i watow.
kot zebatych.

. obrébki prowadnic.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

1.3. Wykonywanie potgczen materiatow.

Umiejetnosc¢ 3) rozroznia narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatow,

na przykfad:

(J rozréznia narzedzia i sprzet do wykonywania

spawania;

(J rozrdznia narzedzia i

nitowania;

(J rozréznia narzedzia i

zgrzewania;

(J rozrdznia narzedzia i

lutowania;

(J rozréznia narzedzia i

klejenia.

Przyktadowe zadanie 7.

sprzet do

sprzet do

sprzet do

sprzet do

Przedstawione narzedzie stuzy do

nitowania recznego.

o0nw®p

Odpowiedz prawidtowa: A.

gwintowania recznego.

wykonywania

wykonywania

wykonywania

wykonywania

potagczen materiatéw za

potaczen

potaczen

potaczen

potaczen

wykrecania zerwanych srub.

montazu i demontazu $rub dwustronnych.

materiatow

materiatow

materiatow

materiatow

Umiejetnosc¢ 4) dobiera materiaty do wykonania ich potqczen, na przyktad:

Za

Za

Za

Za

pomoca

pomocy

pomoca

pomoca

pomoca

(J dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg spawania;

(J dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatéw za pomocy nitowania;

(J dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatéw za pomocy zgrzewania;

(J dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatéw za pomocy lutowania;

(J dobiera materiaty do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg klejenia.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 8.
Ktorych materiatéw nie_naleizy bezposrednio taczy¢ ze soba, ze wzgledu na mozliwos$é

wystgpienia korozji elektrochemicznej?

A

B
C.
D

Gumy ze stala.

. Zeliwa ze stala.

Zeliwa z miedzia.

. Miedzi z aluminium.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc 5) dobiera narzedzia i sprzet do wykonania potgczen materiatow, na przyktad:

0

O

0

O

0

dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczed materiatéw za pomoca
spawania;
dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatébw za pomoca
nitowania;
dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatéw za pomoca
zgrzewania;
dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatébw za pomoca
lutowania;
dobiera narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatéw za pomocg klejenia.

Przyktadowe zadanie 9.

Do dokrecania sruby z okreslonym momentem nalezy uzyé

A.
B.
C.
D.

klucza przektadniowego.
przystawki z kgtomierzem.
klucza bezwtadnosciowego.
klucza dynamometrycznego.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.4. Naprawa i konserwacja elementow maszyn, urzadzen i narzedzi.

Umiejetnos¢ 1) postuguje sie dokumentacjq techniczng maszyn i urzqdzen, na przyktad:

a
a
a

stosuje zasady rysunku technicznego;
dobiera znormalizowane czesci maszyn i urzagdzen na podstawie norm;
analizuje dokumentacje techniczno-ruchowg maszyn i urzadzen.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 10.
Korzystajac z danych zawartych w tabeli, okresl srednice zewnetrzng fozyska typu 6005.

B
Wryciag z katalogu lozysk tocznych.
Typ d D B
6003 17 35 10
6004 20 42 12
° 6003 25 47 12
6006 30 55 13
NN 6007 35 62 14
T4EmY
A. 30 Ny
B. 42
C. 47
D. 55

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 3) charakteryzuje procesy zuzycia elementdw maszyn, urzgdzen inarzedzi,
na przykfad:
(J charakteryzuje procesy zuzycia naturalnego czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
(0 wskazuje sposoby zapobiegania nadmiernego zuzycia czesSci maszyn, urzadzen
i narzedzi;
(J analizuje zuzycie czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Przyktadowe zadanie 11.
Ktory z odcinkdw na wykresie krzywej zuzycia wskazuje okres docierania sie cze$ci maszyny?

[} .
Zuzywanie
sie czgscl
|
| I
| |
I 2] {zas
i eksploatacy
Fol = & L

Zrédto: Gérecki A., Grzegdrski Z. Montaz, naprawa i eksploatacja maszyn i urzqdzen

przemystowych, WSiP, Wyd. VI,Warszawa 1998 r.
okres I.

okres II.
okres Ill.

o0 w® >

okres I+ll.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnosc 5) dobiera czesci podlegajgce wymianie, na przyktad:
(J stosuje selekcje czesci maszyn i urzadzen;
(J dobiera z katalogu zamienniki czesci maszyn.

Przyktadowe zadanie 12.
Stosowanie grup selekcyjnych ma na celu
A. przyspieszenie montazu wspofpracujgcych czesci z jednoczesnym zachowaniem luzu
montazowego.
B. optymalizacje procesu produkcji czesci maszyn i urzadzen.
C. utatwienie segregacji czesci w procesie ich uzytkowania.
D. przyspieszenie procesu weryfikacji czesci.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.20. Wykonywanie i naprawa elementow maszyn,
urzqdzen i narzedzi

Z ptaskownika S215 wykonaj klamre na podstawie rysunku oraz informacji zawartych

w tabeli 1. i w tabeli 2.

Zadanie wykonuj na przygotowanym stanowisku. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj

zasad organizacji pracy oraz bhp.

7 otw 145 :Ll_ 14 -
SHaZE /"—
} =
N /( T R
- C—
- - F< - & -1 =
;i 'ff -4 " Has
FE | -
KE -/
12 a0
" o
Lwagi: P ’
1. Wymiary nictolerowane wykonaé zgoednie z IT14. “:.:ra" (;, _f )
2. Ostre krawedzie stepic . W W
3. Krawedzie otwordw pod gwint MS, fazowaé 0,5/M45°
Kionstrucwsal Materiat
Kretal Si3 (5215)
Sprawdzd Symbol
Zatenerdzi
Podziatka: Nazwa czesci: Murmer rysunku:
1:1 Klamra 00-01-04

Rysunek 1. Klamra
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Tabela 1. Odchyiki zaokraglone wymiardow liniowych nietolerowanych zgodnie z IT14 w mm

Wymiar Odchyltki wymiaréw liniowych
i BTy zewnetrznych wewnetrznych |  mieszanych i po$rednich
ponad | do d s z | bz d s z bz d 8 z bz
0.5 3 |01]-02]-03]-03]|+0,1 |[+02 |+0,3 |+03 |£0,05]|0,1 |[0,15 |+0,15
3 6 |[-01(-02|-04|-1 [+0,1 |+02 |+04 |+ +0,05 | £0,1 | 40,2 | +0,5
6 30 1-02]-04]-1 21 +0,2 | H04 |+ +2 #0,1 |+£02 | 0,5 |l
30 120 |-03|-0,6|-1,6|-3 +0,3 | +0,6 | +1,6 | +3 £),15 | £0,3 | 0,8 | 1,5
120 315 | -04 -1 24| -4 +04 | +1 +2,4 | +4 0,2 | £0,5 |£1,2 | £2
315 1000 | -06 [-16|-4 |-6 |+0,6 |+1,6 |+4 +6 0,3 | 0,8 |2 +3
1000 | 2000 | -1 24| -6 [-10 | +1 +24 | +6 +10 | £0,5 |£1,2 |[£3 15
2000 | 3150 |-1,6 -4 |-10 [-16 |+1,6 | +4 +10 | +16 | +0,8 |42 +5 +8

Oznaczenie odchytek:

d — odchytki doktadne
s — odchytki Sredniodoktadne — zalecane

z — odchytki zgrubne

bz — odchytki bardzo zgrubne

Tabela 2. Srednice wiertet do otworéw pod gwinty

| Gowimit

|

(M 2
({M23
M 26
M3
M35
(M4

]é’ﬁednica wiertta /w mm/

iieliwu ibraz

1,5
1,8

-
ey

-
k]

2.8

3,2

Gwint
stal i mosiadz|
1.6 MS
1.9 M 6
2 1 M 8
75 M 10
25 M 12
13 M 14

| Zeliwo i braz |
4,1 42
48 5,0
2,3 0,7
8.2 8.4
9.9 10
11,5

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzglednia¢

(J przebieg obrébki maszynowej;

(J przebieg obrébki recznej;

(J wykonana klamra — rezultat koricowy

(J poprawno$¢ postugiwania sie narzedziami do recznej obrébki metali;

poprawnos¢ postugiwania sie wiertarkg stotowg;

poprawnos$é postugiwania sie przyrzagdami pomiarowymi;

jakos¢ wykonanych otworéw;

zgodnos¢ wymiarow klamry z dokumentacjg;

d
d
(J zgodnos¢ wykonanej obrébki wyrobu z dokumentacja;
d
d
d

przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym
1. Wykonywanie elementéw maszyn, urzagdzen i narzedzi metodg obrébki recznej
1) dobiera metode do rodzaju obrobki recznej;
2) dobiera materiaty do wykonania elementdw maszyn, urzqdzen i narzedzi;
3) dobiera narzedzia do wykonywania obrobki recznej;
4) dobiera narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac slusarskich;
5) wykonuje prace z zakresu obrdbki recznej.

2. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki maszynowej
1) dobiera metode obrdbki maszynowej do wykonania elementow maszyn i narzedzi;
3) dobiera obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac slusarskich;
5) dobiera przyrzqdy i uchwyty do wykonania obrobki maszynowej;
6) dobiera narzedzia do wykonywania prac z zakresu obréobki maszynowej;
7) dobiera narzedzia i przyrzqdy pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy;
8) wykonuje prace z zakresu obrobki maszynowe;.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.20. Wykonywanie i naprawa elementow
maszyn, urzqdzen i narzedzi moga dotyczy¢

(J wykonywania elementéw maszyn i urzadzen;

(J naprawiania elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi;

(J wykonywania potaczen elementédw maszyn, urzagdzen i narzedzi;

(J konserwowania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Kwalifikacja K2
M.44. Organizacja inadzorowanie procesow produkcji maszyn
i urzqgdzen

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.44. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn
i urzqgdzen

1.1. Organizowanie procesow obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen

Umiejetnos¢ 7) dobiera materiaty konstrukcyjne do wytwarzania czesci maszyn i urzqdzen,
na przyktad:

(] dobiera materiaty konstrukcyjne do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen, takie jak:
stale, staliwa, zeliwa, metale niezelazne, spieki ceramiczne i proszkéw metali,
tworzywa sztuczne;

() dobiera poffabrykaty do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen: z materiatéw
hutniczych, spawane, odkuwki, odlewy, z tworzyw sztucznych, wykroje, obrobione
plastycznie na zimno, ze spiekanych proszkéw metali;

(] rozrdznia rodzaje stali i jej stopdw, zeliwa, metali niezelaznych i tworzyw sztucznych.

Przyktadowe zadaniel.
Ktdry gatunek stali nalezy zastosowac do wykonania i fozyska kulkowego?

A. S235
B. E295
C. tH15
D. H18N1OMT

Odpowiedz prawidtowa C.

Umiejetnos¢ 8) dobiera rodzaje obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania czesci
maszyn i urzqgdzen, na przyktad:
() dobiera rodzaje obrébki cieplnej do wytwarzania czeSci maszyn i urzadzen;
() dobiera rodzaje obrébki cieplno-chemicznej do wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 2.
W celu zmniejszenia naprezen powstatych w procesie odlewania pierscienia zeliwnego
stosuje sie

A. azotowanie.

B. naweglanie.

C. wyzarzanie odprezajace.

D. hartowanie powierzchniowe.

Odpowiedz prawidtowa C.

Umiejetnos¢ 9) dobiera narzedzia i urzqdzenia do wytwarzania czesci maszyn i urzqdzen, na
przyktad:
(J rozréznia narzedzia do wytwarzania czeSci maszyn i urzadzen stosowanych
w technikach: obrébki skrawaniem, obrébki plastycznej i odlewnictwie;
() dobiera narzedzia do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen stosowanych
w technikach: obrébki skrawaniem, obroébki plastycznej i odlewnictwie.

Przyktadowe zadanie 3.
Ktore narzedzie skrawajgce nalezy zastosowaé¢ do wykonania rowka w watku
przedstawionym na rysunku?

A. NOz tokarski. . x‘\-
. Wiertto krete. 2

B b
C. Frez palcowy.
D

e ')

. Pogtebiacz walcowy.

Odpowiedz prawidtowa C. www.wikipedia.org.pl

1.2. Nadzorowanie przebiegu produkgcji

Umiejetnos¢ 2) kalkuluje koszty wytwarzania wyrobow, na przyktad:
() wyjasnia zasady wyznaczania kosztow produkcji czesci maszyn i urzadzen;
() kalkuluje koszty wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;
(J wykorzystuje analize kosztéw do planowania procesu produkcyjnego czesci maszyn
i urzadzen.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 4.

lle wynosi dzienne zuzycie arkuszy blachy w zaktadzie pracujgcym w systemie
dwuzmianowym zatrudniajagcym 7 pracownikdw na jednej zmianie, jezeli jeden pracownik
w czasie zmiany wykonuje 20 elementéw, a jeden arkusz blachy wystarcza na wykonanie
10 elementow?

A. 10
B. 14
C. 20
D. 28

Odpowiedz prawidtowa D.

Umiejetnos¢ 7) okresla zakres i terminy przeglgddw i napraw maszyn i urzqdzen, na przyktad:
() okres$la terminy i zakres przegladdéw technicznych maszyn i urzadzen i wypetnia
dokumentacje taka jak: karta przegladu biezgcego, karta przegladu szczegétowego,
raport z przegladu specjalnego;
() okresla zakres i terminy napraw gtéwnych, srednich i biezgcych maszyn i urzadzen
na podstawie dokumentacji technicznej;

Przyktadowe zadanie 5.
Naprawa lub wymiana wszystkich ulegajacych zuzyciu czesci wchodzi w zakres

A. konserwacji.

B. naprawy gtéwne;.

C. naprawy biezacej.

D. przegladu technicznego

Odpowiedz prawidtowa B.

Umiejetnos¢ 8) zarzqdza gospodarkq materiatowg oraz odpadami, na przyktad
() zarzadza gospodarkg materiatowg;
(] zarzadza odpadami powstatymi w procesach wytwarzania maszyn i urzadzen;
(] oblicza wielko$s¢ zapotrzebowania na materiatly konstrukcyjne w procesach
wytwarzania maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 6.
Do wykonania partii 10 sztuk elementéw typu watek o $rednicy 30 mm i dtugosci 100 mm
potrzebny jest pret o dtugosci

A. 300 mm
B. 500 mm
C. 1000 mm
D. 1100 mm

Odpowiedz prawidtowa D.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.44. Organizacja inadzorowanie procesow
produkcji maszyn i urzqdzen

Zaplanuj produkcje 5 sztuk kota pasowego wchodzgcego w sktad zespotu napedowego
sprezarki pokazanego na Rysunku 1. Dobierz maszyny, urzadzenia, przyrzagdy pomiarowe
i narzedzia do obrébki pretéw walcowanych, z ktérych kota pasowe beda wykonywane. Prety
dobierz z tabeli charakterystyka materiatéw konstrukcyjnych wiedzac, ze wytrzymatosc
minimalna materiatu Rm = 440MPa. Opracuj zlecenie produkcyjne.

Dobierz pasy klinowe — elementy przenoszenia napedu pomiedzy silnikiem elektrycznym
i zespotem napedowym sprezarki. Wymiary pasow klinowych znajdziesz w tabeli 2, a dtugos¢
skuteczng pasa obliczysz na podstawie usytuowania kota pasowego silnika elektrycznego
i zespotu napedowego sprezarki.

Opracuj instrukcje montazu zespotu napedowego.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut
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Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Rysunek 1. Zespot napedowy
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Rysunek 2. Koto pasowe
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Tabela 1. Charakterystyka materiatéw konstrukcyjnych

Gatunki stali
: Oznaczenie
Oznaczenie )
Nazwa stali wg stali wg R Zastosowanie
PN PN-EN MPa
10027-1:1994
Do wytwarzania elementow,
Stale niestopowe St0S S 185 320 |czesci maszyn i urzadzen oraz
(podstawowe) St 38 S 235JR 380 konstrukcji: srednio obcigzonych
konstrukcyjne St48 S275JR 440 bez dodatkowych zabiegow
ogdlnego Stb E 295 490 obrébki cieplnej. Dostepne
przeznaczenia St6 E 355 590 |w postaci pretéw walcowanych,
PN-88/H-84020: 1988 St7 E 360 690 | ksztattownikow, rur i blach
uniwersalnych.
Do wytwarzania elementow,
S_tale ’n|§:stopowe 10 C 10 335 czesci malstz_yrn i u_rzqdzen oraz
(jakosciowe) konstrukcji: srednio
- 15 c15 375 . .
konstrukcyjne obciazonych, np.: kota zebate,
. 20 c20 410 . ;
do utwardzania 55 C 25 450 waty, korbowody, itp., ktére
powierzchniowego 35 C 35 530 nalezy poddac obrobce cieplnej
i ulepszania cieplnego 45 C 45 600 lub cieplno-chemicznej.
PN-93/H-84019: 1993 Dostepne w postaci pretow
55 C55 650 -
walcowanych ksztattownikdw,
rur i blach uniwersalnych.

Prety stalowe walcowane okragie. Wymiary nominalne $rednic i dopuszczalne
odchyiki - wyciag z PN-87/H-83200.02

Srednice [mm]

Dopuszczalna odehylka dia pretow
o zwykie] dokiadnosci wykonania

100, 108, 110, 115, 120, 125, 130, 135, 140, 145, 150

+1.5mm

Uwaga: dopuszczaine jest wytwarzanie elementdw maszyn i urzadzen o srednicach
wigkszych niz 100 mm, np.: 123, 130, 135, 140, 145, 130, 155, 160, 165 z blach

uniwersalnych o grubosciach: 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 mm.
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Usytuowanie két pasowych silnika elektrycznego
i zespotfu sprezarki.

Schemat pneumatyczny

Silnik Sprezarka

Schemat kinematyczny 2118
Srednica skuteczna

kofa posowego
sprezarki

<1/

.\

e

a118
Srednica skuteczno
kota pasowego

silnitko
Dj D,
—:—| ,—:—
I I
I |
5 7 (D1+D2)
Dtugosé skuteczna pasa: Lg= T + 2L [mm]
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Tabela 2. Wymiary paséw klinowych

skuteczna

Oznaczenie przekroju
Parametr Z A E 2 D E
Wymiary przekroju pasa [mm]
! 8.5 11 14 19 27 32
lo 10 13 17 22 32 38
b, 6 8 11 14 19 25
hp 7 3 o0 4.5 7 3
Diugosci pasow Ly~ [mm]
S00 - +
(950) +
1000 + + -
1060 + + -
1120 + - -
(1180) + + +
1250 + + -
(1320) + + -
1400 + + +
1500 + + +

Dlugosci L ujete w nawiasy sq niezalecane.

R |, — szerokosc skuteczna — jest miejscem geometrycznym linii
zamknietych pasa nie zmieniajacych swej dilugosci przy
nawijaniu pasa na kolo pasowe,

2 L, — dlugos¢ skuteczna pasa — nie ulegajgca zmianie przy
nawijaniu pasa na kola pasowe.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Zlecenie produkcyjne na wykonanie 5 kot pasowych

Materiat

Oznaczenie materiatu Rm llo$¢ materiatu

Rodzaj obrébki

Wykaz operacji:

Tabela doboru paséw klinowych

Obliczenie dtugosci skutecznej pasa:

Wymiary przekroju poprzecznego pasa:

Liczba pasow:
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Instrukcja montazu zespotu napedowego na wale silnika

Ocenie podlega¢ bedzie

a
a
a

zlecenie produkcyjne — rezultat 1;
dobrane pasy klinowe — rezultat 2;
instrukcja montazu zespotu napedowego — rezultat 3.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé:

d
d
a

a

a
a

zgodnos¢ doboru rodzaju i ilosci materiatu z realizacjg produkcji;

poprawnos$¢ operacji obrébkowych ujetych w zleceniu;

zgodnos¢ kolejnosci operacji obrébkowych ujetych w zleceniu z technologia obrébki
kot pasowych;

zgodnos$¢ doboru maszyn i urzadzen, uchwytéw obrdbkowych, narzedzi i przyrzagddéw
obrébkowych ujetych w zleceniu z technologig obrébki két pasowych;

zgodnos¢ obliczen dtugosci pasa, dobranych wymiaréw pasa i liczby pasow
z dokumentacjg zespotu napedowego;

poprawnos$¢ operacji montazu ujetych w zleceniu;

zgodnos¢ kolejnosci operacji montazu z technologig montazu zespotu napedowego.

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym

1. Organizowanie procesow obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen

1) postuguje sie dokumentacjg techniczng proceséw obroébki i montazu czesci maszyn

i urzadzen;

2) wykonuje obliczenia wytrzymatosciowe czesci maszyn i urzadzen;

4) planuje proces technologiczny obroébki czesci maszyn i urzadzen;

5) planuje proces technologiczny montazu maszyn i urzadzen;

6) dobiera techniki i metody do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

7) dobiera materiaty konstrukcyjne do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

9) dobiera narzedzia i urzgdzenia do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

2. Nadzorowanie przebiegu produkcji

3) kontroluje parametry jakosciowe proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.44. Organizacja i nadzorowanie procesow
produkcji maszyn i urzgdzen moga dotyczy¢

(] organizowania procesu obrébki czesci maszyn i urzadzen;

(] organizowania procesu montazu czesci maszyn i urzadzen;

(J nadzorowania przebiegu produkcji czesci maszyn i urzadzen.
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ZAtACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéw prawnych

(J Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2011 r, Nr 205, poz. 1206)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach (Dz. U.z2012r., poz. 184)

(J Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11 stycznia 2012 r. w sprawie
egzamindw eksternistycznych (Dz. U. z 2012 r., poz. 188)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidéw i stuchaczy
oraz przeprowadzania sprawdziandw i egzamindw w szkotach publicznych
(Dz. U.z2012r., poz. 262)
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ZAtACZNIK 2. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie
Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 7 lutego 2012 r.
technik mechanik 311504

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego Swiata,
wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich realizacji sg
uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywaja

w szczegdlnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie,
a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikdéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdlnego

i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenc;ji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego,

z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedza
zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych
w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji

i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na
uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie
kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddéw wpisanych do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.
1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik mechanik powinien by¢ przygotowany do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

1) wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

2) dokonywania montazu maszyn i urzadzen;

3) instalowania i uruchamiania maszyn i urzadzen;

4) obstugiwania maszyn i urzadzen;

5) organizowania procesu produkgji.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych efektéow
ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia

i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
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Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

6) inicjuje wspdlne przedsiewziecia z rdznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych;
4) formutuje kroétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie

w Srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

4) jest otwarty na zmiany;

5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;

9) potrafi negocjowacé warunki porozumien;

10) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotow (wytacznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw i jakosé pracy;

6) komunikuje sie ze wspdtpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodédw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego,
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(M.a), PKZ(M.b) i PKZ(M.h.);
PKZ(M.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow
i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej
i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzagdzen, mechanik pojazdéw samochodowych,
operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter kadtubéw okretowych, blacharz samochodowy,
blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik
budownictwa okretowego, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik
mechanik, monter mechatronik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik mechatronik, technik
transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, technik gérnictwa
podziemnego, technik gornictwa otworowego, technik gérnictwa odkrywkowego, technik przerébki kopalin
statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzagdzen odlewniczych, operator maszyn
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i urzadzen metalurgicznych, operator maszyn i urzagdzen do obrobki plastycznej, operator maszyn i urzadzen
do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozréznia rodzaje potgczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatéw;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obroébki recznej i maszynowej;

13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczgcych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(M.b) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik--operator pojazdéw
i maszyn rolniczych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, operator obrabiarek skrawajacych, technik
pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik mechanik, monter mechatronik, technik
mechatronik

Uczen:

1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki;

2) dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do montazu i demontazu maszyn i urzadzen;

3) wykonuje prace z zakresu obrdébki recznej i maszynowej metali;

4) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(M.h) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator obrabiarek
skrawajacych, technik mechanik

Uczen:

1) wykonuje obliczenia dotyczace obrébki maszynowej skrawaniem;

2) rozréznia uktady sterowania obrabiarek;

3) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik mechanik opisane w czesci
I:

M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

1. Montaz maszyn i urzadzen

Uczen:

1) rozpoznaje rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urzadzen;

2) stosuje metody montazu maszyn i urzadzen;

3) dobiera narzedzia i przyrzady do rodzaju wykonywanych prac montazowych;

4) przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do montazu;

5) ustawia czesci maszyn, zespotdw i mechanizmow w przyrzadach i uchwytach;

6) wykonuje montaz potaczen;

7) wykonuje montaz zespotéw i mechanizmoéw maszyn i urzadzen;

8) wykonuje montaz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen;

9) sprawdza jakos¢ wykonanego montazu maszyn i urzagdzen;

10) postuguje sie narzedziami, przyrzgdami i urzgdzeniami do montazu maszyn i urzgdzen.

2. Obstuga maszyn i urzadzen

Uczen:

1) charakteryzuje procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen;

2) okresla przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen;
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3) przestrzega zasad obstugi maszyn i urzadzen;

4) wykonuje prace konserwacyjno-naprawcze maszyn i urzadzen;

5) rozréznia czesci maszyn i urzadzen;

6) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju wykonywanej pracy;

7) wykonuje naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzagdzen;

8) wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen;

9) instaluje maszyny i urzadzenia na stanowisku;

10) dokonuje regulacji i prébnego uruchomienia maszyny i urzadzenia;

11) ocenia jako$¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen.

albo

M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

1. Przygotowywanie konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych do obrébki

Uczen:

1) rozrdznia obrabiarki skrawajace;

2) dobiera obrabiarki skrawajgce do wymagan obrébki, produkcji, postaci i wielkosci obrabianych przedmiotéw;
3) rozrdznia rodzaje obrébki skrawaniem;

4) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenie sposobu ustalenia i zamocowania obrabianego
przedmiotu;

5) rozpoznaje elementy ostrza narzedzia skrawajgcego i jego geometrie;

6) dobiera narzedzia skrawajgce do wtasciwosci obrabianego materiatu, rodzaju obrobki i obrabiarki;

7) dobiera wartosci parametrow skrawania do zabiegdw obrébki skrawaniem;

8) dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe, uwzgledniajgc doktadnos¢ obrébki obrabianych przedmiotéw;
9) uzbraja obrabiarki w uchwyty i przyrzady obrébkowe do rodzaju wykonywanych operacji oraz zgodnie
z dokumentacja technologiczna.

2. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Uczen:

1) sprawdza dziatanie obrabiarek skrawajgcych zgodnie z dokumentacjg;

2) mocuje narzedzia skrawajgce w uchwytach narzedziowych;

3) ustala i mocuje przedmioty do obrébki w uchwytach i przyrzgdach obrébkowych;

4) nastawia parametry obrébki zgodnie z dokumentacja technologiczng;

5) uruchamia obrabiarki skrawajgce i steruje przebiegiem obrébki;

6) wykonuje operacje obrébki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg technologiczna:

7) rozpoznaje zjawiska wywotane oddziatywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany;

8) dokonuje wymiany narzedzi skrawajgcych po zakonczeniu procesu obrdébki lub w przerwie tego procesu;
9) prowadzi kontrole procesu obroébki;

10) postuguje sie narzedziami i przyrzgdami pomiarowymi;

11) wykonuje konserwacje konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych.

3. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie do obrébki

Uczen:

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie;

2) rozréznia podprogramy i cykle obrobkowe wystepujgce w programach obrébki i uktadach sterowania
obrabiarek sterowanych numerycznie;

3) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki sterowane;j
numerycznie;

4) rozpoznaje znaczenie stow kluczowych w programach obrobki;

5) korzysta z kodu jezyka programowania do edycji programéw obrdbki;

6) dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotéw po obrdbce;

7) dobiera oprawki narzedziowe do ustalania i mocowania narzedzi skrawajgcych;

8) mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w gniazdach narzedziowych lub umieszcza w magazynie
narzedziowym obrabiarki sterowanej numerycznie;

9) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzi
skrawajacych przed uruchomieniem programu obrdbki;

10) wprowadza program obrébki technologicznej do sterownika obrabiarki sterowanej numerycznie;
11) testuje programy obroébki technologicznej na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

4. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach sterowanych numerycznie

Uczen:
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1) ustawia i wprowadza przesuniecie punktu zerowego;

2) ustala i mocuje przedmioty do obroébki;

3) uruchamia obrabiarki sterowane numerycznie w trybie recznym i automatycznym;
4) wykonuje operacje obrébki skrawaniem na obrabiarkach sterowanych numerycznie;
5) nadzoruje przebieg obrobki i reaguje na komunikaty uktadu sterowania obrabiarki sterowanej numerycznie;
6) dokonuje oceny stopnia zuzycia ostrza narzedzia;

7) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia;

8) przeprowadza korekte wynikéw obrébki;

9) przeprowadza kontrole wymiaréw przedmiotdw po zakoriczeniu obrébki;

10) wykonuje konserwacje obrabiarek sterowanych numerycznie.

albo

M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

1. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obroébki recznej
Uczen:

1) dobiera metode do rodzaju obrdébki recznej;

2) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

3) dobiera narzedzia do wykonywania obrdbki recznej;

4) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich;
5) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej;

6) ocenia jakos¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki recznej.

2. Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obréobki maszynowej
Uczen:

1) dobiera metode obrébki maszynowej do wykonania elementéw maszyn i narzedzi;
2) rozrdznia elementy budowy obrabiarek uniwersalnych;

3) dobiera obrabiarki do rodzaju wykonywanych prac $lusarskich;

4) dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

5) dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania obrébki maszynowej;

6) dobiera narzedzia do wykonywania prac z zakresu obrébki maszynowej;

7) dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do rodzaju wykonywanej pracy;

8) wykonuje prace z zakresu obrébki maszynowej;

9) ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrébki maszynowej.

3. Wykonywanie potaczen materiatow

Uczen:

1) rozrdznia techniki tagczenia materiatéw;

2) dobiera metode taczenia materiatéw;

3) rozréznia narzedzia i sprzet do wykonywania potgczen materiatow;

4) dobiera materiaty do wykonania ich potaczen;

5) dobiera narzedzia i sprzet do wykonania potaczen materiatow;

6) przygotowuje materiaty do wykonania ich potaczen;

7) wykonuje potgczenia materiatéw;

8) ocenia jakos¢é wykonanych potaczen.

4. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Uczen:

1) postuguje sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen;

2) planuje czynnosci zwigzane z demontazem maszyn i urzagdzen;

3) charakteryzuje procesy zuzycia elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi;

4) ocenia stan techniczny elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi;

5) dobiera czesci podlegajgce wymianie;

6) wykonuje czynnosci naprawcze elementéw maszyn i urzadzen;

7) wykonuje czynnosci naprawcze narzedzi;

8) montuje maszyny i urzagdzenia po naprawie;

9) dobiera metode zabezpieczen antykorozyjnych maszyn i urzadzen;

10) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen;

11) wykonuje konserwacje narzedzi;

12) ocenia jako$¢ wykonanej naprawy i konserwacji.

M.44. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen
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1. Organizowanie procesow obrébki i montazu czes$ci maszyn i urzadzen
Uczen:

1) postuguje sie dokumentacja techniczng proceséw obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen;

2) wykonuje obliczenia wytrzymatosciowe czesci maszyn i urzadzen;

3) sporzadza rysunki konstrukcyjne czesci maszyn i urzadzen;

4) planuje proces technologiczny obrébki czesci maszyn i urzadzen;

5) planuje proces technologiczny montazu maszyn i urzadzen;

6) dobiera techniki i metody do wytwarzania cze$ci maszyn i urzagdzen;

7) dobiera materiaty konstrukcyjne do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

8) dobiera rodzaje obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania czesci maszyn i urzagdzen;

9) dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

10) dobiera metody zabezpieczenia czesSci maszyn i urzadzen przed korozja;

11) sporzadza dokumentacje technologiczng obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen;

12) stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji.

2. Nadzorowanie przebiegu produkcji

Uczen:

1) rozréznia rodzaje produkcji;

2) kalkuluje koszty wytwarzania wyrobdw;

3) kontroluje parametry jakosciowe proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen;

4) kontroluje przebieg prac na danym stanowisku;

5) kontroluje wydajnos¢ procesu produkcji i jakos¢é wyrobow;

6) kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen;

7) okresla zakres i terminy przegladéw i napraw maszyn i urzadzen;

8) zarzadza gospodarkg materiatowa oraz odpadami;

9) sporzadza dokumentacje sprawozdawczg produkcji.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik mechanik, uwzgledniajgc potrzeby rynku pracy oraz
mozliwosci organizacyjne i kadrowe, wyznacza na poczatku etapu edukacyjnego kwalifikacje M.17. w zawodzie
mechanik-monter maszyn i urzgdzen albo kwalifikacje M.19. w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych
albo kwalifikacje M.20. w zawodzie $lusarz, stanowigcg podbudowe do ksztatcenia.

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik mechanik powinna posiadaé nastepujace pomieszczenia
dydaktyczne:

1) pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do
sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym,
stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku
technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego maszynowego;

2) pracownie technologii, wyposazong w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych, probki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych, narzedzia i przyrzady
pomiarowe, elementy maszyn i urzgdzen, narzedzia do montazu, dokumentacje techniczng, katalogi maszyn
i narzedzi, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen;

3) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane stanowiska odpowiednie dla kwalifikacji M.17.
w zawodzie mechanik-monter maszyn i urzadzen albo kwalifikacji M.19 w zawodzie operator obrabiarek
skrawajacych albo kwalifikacji M.20. w zawodzie slusarz.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach, warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia
ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia absolwentdéw szkdt ksztatcgcych w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy wtasciwe dla
nauczanego zawodu w wymiarze 7 tygodni (280 godzin).

4. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego”

Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawoddéw oraz efekty ksztatcenia wspdlne

dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego stanowigce 430 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow
M.17. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

albo 650 godz.
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M.19. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych,

albo
M.20. Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi
M.44. Organizacja i nadzorowanie procesdw produkcji maszyn i urzadzen 150 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego

w przepisach w sprawie ramowych plandw nauczania w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztatcenia
zawodowego, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia:
wspdlnych dla wszystkich zawodoéw i wspdlnych dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych
w zawodzie.
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ZAtACZNIK 3. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Aktualne procedury dotyczgce przeprowadzania i organizowania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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ZAtACZNIK 4. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu
dla ucznia/stuchacza/absolwenta

DEKLARACJA PRZYSTAPIENIA DO EGZAMINU

migjscowos¢, data d A 14 :( :[ :[

Dane osobowe ucznia /stuchacza /absolwenta (wypetni¢ drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imie (imiona):

Data i miejsce urodzenia: | | | ]

d~dmome O F o

Numer PESEL:
w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosc

Adres zamieszkania (wypetni¢ drukowanymi literami):

miejscowosé:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu z kierunkowym: - mail:

Deklaruje przystapienie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

symbol cyfrowy nazwa zawodu

oznaczenie kwalifikacji

ZgOANE Z POASIAWG == === === === === == = = & = e e e e s oo oooeooooooooooo-
programowa nazwa kwalifikacji

[] po raz pierwszy*

[ po raz kolejny* do czeséci [l pisemnej* i [ praktycznej*
Jestem:
- uczniem/stuchaczem zsz*/ [ technikum*/ szkoly policealnej*/_ kwalifikacyjnego kursu zawodowego*
- absolwentem* zsz*/ [ technikum*/C szkoty policealnej*/_ kwalifikacyjnego kursu zawodowego*

O (miesiaci rok ukonczenia szkoty/kwalifikacyjnego KUrstZawoGOWEGO: ..............c.eeueeeueeeuseeesaeeseeensnsesneaeneseneesnns )

nazwa szKofty/organizatora kwalifikacyjnego kursu zawodowego, adres

Do deklaracji dotaczam: [ Swiadectwo ukoniczenia szkoty’
[J Zaswiadczenie ukoriczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego®
[ Oryginat /C duplikat $wiadectwa uzyskanego za granicg’
] Zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji $wiadectw
szkolnych i $wiadectw maturalnych uzyskanych za granicg*

[ Prosze o dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania egzaminu* do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zataczonych dokumentow:
[T Orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania®
[T Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza®
[T Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza*
[ Opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej/poradni specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie*
[ Opinia rady pedagogicznej*

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych do celéw zwiazanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie.

*wilasciwe zaznaczyc

zytelny podpis
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ZALACZNIK 5. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego
zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

Dane osobowe (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imie (imiona):

Dataimiejsceurodzenia:| | | | |
d

Numer PESEL: R S O O U N W O O O
w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosc¢
Adres zamieszkania (wypetni¢ drukowanymi literami):

miejscowosé: T

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu (z kierunkowym): - mail:

Prosze o dopuszczenie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

zgodne z podstawa
programowa nazwa kwalifikacji

[ po raz pierwszy*
[ po raz kolejny* do czesci [ pisemnej* i [l praktycznej*

[ Prosze o dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zataczonej opinii poradni psychologiczno-pedagogicznej/zataczonego zaswiadczenia lekarskiego o stanie zdrowia.

Do wniosku dotgczam:

1. éwiadectwo ukoriczenia [I gimnazjum®*/ [l oémioletniej szkoty podstawowej*/[] innej szkoty*

2. dokumenty potwierdzajgce conajmniejdwa lata ksztatcenia lub pracy w zawodzie, w ktérym wyodrebniono
kwalifikacje w zakresie ktérej zamierzam zdawac¢ egzamin:

3. [ opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej*/[] zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

4. [ wniosek o zwolnienie z catosci lub czesci optaty i T dokumenty potwierdzajgce wysoko$é dochoddéw.

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych do celéw zwiazanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie.

*wlasciwe zaznaczyC
czytelny podpis
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ZAtACZNIK 6. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

Gdansk

POMORSKIE

4 $wigTokR2YSKE |

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdansku
http://www.oke.gda.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie
http://www.oke.jaworzno.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie
http://www.oke.krakow.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy
http://www.oke.lomza.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w todzi
http://www.komisja.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu
http://www.oke.poznan.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
http://www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu
http://www.oke.wroc.pl/
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StOWNIK POJEC

Szkota — nalezy przez to rozumieé trzy typy szkét ponadgimnazjalnych:
— zasadniczg szkote zawodowag,

— czteroletnie technikum,

— szkote policealna.

Placowka - nalezy przez to rozumieé¢ placéwke ksztatcenia ustawicznego lub placéwke
ksztatcenia praktycznego.

Dyrektor szkoty/placowki - nalezy przez to rozumieé¢ dyrektora szkoty/placowki,
w ktorej jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca - nalezy przez to rozumieé¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumieé szkote, placéwke lub pracodawce,
upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania czesci praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - naleiy przez to rozumie¢ egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje
w zawodzie przeprowadzany z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie,
zgodnie z klasyfikacjg zawoddw szkolnictwa zawodowego.

Kwalifikacja w zawodzie — wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych
efektow ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez okregowa
komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach - obowigzkowe zestawy celéw
ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektow ksztatcenia: wiedzy,
umiejetnosci zawodowych oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla
zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach, uwzgledniane w programach
nauczania i umozliwiajgce ustalenie kryteridw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych
oraz warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce
dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego.
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Formy pozaszkolne - nalezy przez to rozumie¢ formy uzyskiwania i uzupetniania wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych w placéwkach i osrodkach ksztatcenia ustawicznego
i praktycznego, a takze kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieé kurs, ktérego program
nauczania uwzglednia podstawe programowgq ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej
kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu przeprowadzana w formie elektronicznej — nalezy
przez to rozumieé cze$¢ pisemng egzaminu zawodowego przeprowadzang z wykorzystaniem
elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu.

Operator lub operatorzy egzaminu - nalezy przez to rozumieé¢ wskazang przez
dyrektora szkoty/placéwki/pracodawce osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie
techniczne szkoty/placéwki/pracodawcy do przeprowadzenia czesci pisemnej egzaminu
z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za poprawnos¢ funkcjonowania w czasie
egzaminu systemu elektronicznego i indywidualnych stanowisk egzaminacyjnych
wspomaganych elektronicznie.

Asystent techniczny - nalezy przez to rozumieé¢ osobe lub osoby przygotowujace
stanowiska egzaminacyjne wskazane przez kierownika osrodka egzaminacyjnego,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajacych prawidtowe
funkcjonowanie stanowisk komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych w czasie
przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumieé specjaliste z zakresu danej
niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora CKE w sprawie szczegétowej
informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu
zawodowego.

Osoby posiadajgce swiadectwa szkolne uzyskane za granicg - nalezy przez to
rozumie¢ osoby posiadajgce $wiadectwa szkolne uzyskane za granica, uznane za
rownorzedne ze $wiadectwami ukonczenia odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych
lub szkét ponadpodstawowych.
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Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi - nalezy przez to rozumieé:

— uczniéw,

— stuchaczy,

— absolwentéw

posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego lub orzeczenie o potrzebie
indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej, w tym poradni
specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie, lub zaswiadczenie o stanie
zdrowia wydane przez lekarza stwierdzajgce chorobe lub niesprawnosc¢ czasowa, lub opinie
rady pedagogicznej wskazujgcg konieczno$¢ dostosowania warunkéw egzaminu ze wzgledu
na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym ksztatceniem za granicg, zaburzenia
komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng — osoby niewidome,
stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z uposledzeniem umystowym w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera,
posiadajgce zaswiadczenie lekarskie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji,
przystepujace do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie na podstawie
Swiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukonczonego kwalifikacyjnego kursu
zawodowego lub decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do
egzaminu zawodowego eksternistycznego.

Stownik Strona 3




